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#WorkShop Manual de ejercicios de Gestion de
Manufactura (GM)

Ejercicio 1: Realizar el diseiio de una estructura de
producto parael sector minero (Tiempo estimado 10
Min.)

Objetivo: Contar con una estructura de producto aplicado al sector minero el cual
ayudara a comprender el control de produccion del mismo.

Giro Minero: Con este giro se comprendera como de una sola materia prima se obtienen
diferentes productos al final del proceso de produccion, y asi como este nos encontraremos
muchas empresas similares como por ejemplo: productos lacteos, procesadoras de carne
(Rastro), empacadoras de frutas y verduras entre otros.

Piedra de cantera Grava Mediana Piedra de cantera
Ejemplo
PIEDRA DE CANTERA Materia ’
Tonelada Semielabor
% MP
PIEDRA DE CANTERA GRANDE
Tonelada
% MP
PIEDRA DE CANTERA MEDIANA
Tonelada

% MP
— D GRAVA MEDIANA
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Proceso técnico:

Crear los siguientes productos, el cual se usaran para el disefio de la estructura anteriormente
descrita en la parte superior.

Los productos se pueden crear directamente desde el catdlogo de articulos Microsip y estos
se visualizaran en la lista de materiales de GM.

Linea articulo

Clave Producto U. Med U. Comp

PIEDRACANT PIEDRA DE CANTERA TONELADA TONELADA | Materia prima
PIEDRACANTMED PIEDRA DE CANTERA MEDIANA | TONELADA TONELADA | Semielaborado
PIEDRACANTGRANDE PIEDRA DE CANTERA GRANDE TONELADA TONELADA | Semielaborado
GRAVAMED GRAVA MEDIANA TONELADA TONELADA | Semielaborado

El objetivo es ver algo similar al finalizar el proceso

PIEDR:A DE CANTERA Materia prima
PIEDRACANTGRANDE | PIEDRADE CANTERA GRANDE Semielaborado TOMELADA Semielaborado
PIEDRACANTMED PIEDRA DE CANTERA MEDIANA Semielaborado TONELADA.  Semielaborado
GRAVAMED GRAVA MEDIANA Semielaborado TOMELADA |Semielaborade
&_____________________________________________________________________________________________________

Este proceso se puede realizar de una forma maés &gil utilizando la herramienta: “Utilerias”
que viene integrado dentro de Gestion de Manufactura y se ubica dentro del menu
herramientas / Utilerias, pestafia “Importador de lista de materiales”.

Esta herramienta es usada por consultores expertos para una implementacion inicial del
maodulo.

El archivo a utilizar es en formato excel: Layout-Alta de productos (Piedra) que encontraras
en la subcarpeta “01 Estructura del producto” de la carpeta “TallerGM1”

Pasos a seguir en la utileria:
1) Seleccionar “Clave principal del articulo” en importar lista de materiales en base.

2) Clic en iniciar proceso.
3) Seleccionar el archivo correspondiente.
4) Pulsar el botdn abrir.
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Uitileria para Gestion de Manufactura V2.00.00 — O X
Utileria para Gestion de Manufactura.
Duplicador de documentos  Importador de lista de materiales  importador de estructuras  Importador de fases  Proveedor habitual por im

Importar lista de materiales en base: |Clave principal del articuls | I

Layout: Log: f—

| A Clave principal * | |

il Abrir x
« v A4 < 00 TallerGM » Ejerciciol v O Buscar en Ejerciciol »
Organizar « Nueva carpeta Bz~ [ e
~
Documentos ™ Mombre Fecha de modificacion  Tipo
I Esciitorio Layout-Alta de productos (Buro) 17/06/2021 04:57 p. m. Hoja
[=] Imagenes Layout-Alta de productos (Lacteo) 12/06/2021 04:52 p. m. Hoja
Jﬁ Musica Layout-Alta de productos (Piedra) 17/06/2021 04:48 p. m Haja
"J Objetos 3D Layout-Estructura (Buro) 17/06/2021 05:39 p. m. Hoja
B videos Layout-Estructura (Lacteo) 12/06/2021 07:02 p. m Hoja
- 05(C) wlz >
Mombre: |Layout-A|ta de productos (Piedra) | |E1(ce| ~ |
| Abrir | ‘ Cancelar | L
b —
—

En esta ocasion no se genera estructura para el producto de giro minero ya que esta se va a
generar en tiempo real durante el proceso de produccion.
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Ejercicio 2: Realizar el diseio de una estructura de
producto para la industria de la madera (Tiempo
estimado 15 Min.)

Objetivo: Contar con una estructura de producto aplicado al sector de la madera el
cual ayudara a comprender el control de produccion de la misma.

Industria de la madera: Se usara este tipo de giro por ser similar para la mayoria de
empresas que se dedican a la produccion de productos de herreria, alumineria, ensamble de
equipos (Varios), industria textil entre otros, el cual por lo general deben pasar por un proceso
de corte, armado (Ensamble), pintado entre otros segun el tipo de producto.

Corte Armado Pintado

BURO CAFE59x40x61cM Producto Ejemplo

Cantidad

1P puErTAS5cM+*35s  Semielabo

[i

Cantidad
LOOMZ MADERA MELAMINA 6 M * 4 M

Cantidad
15RO PINTURA CAFE

Cantidad
1ez8 MANIJA

Cantidad

16 PZA

Jia3

CLAVOS 2" PULGADAS

Cantidad
1PZA
A—A— CAJONS5CM *25CM

Cantidad
t-—m M2 MADERA MELAMINA 6 M * 4 M
Cantidad
:-_°'°5 LITRo, PINTURA CAFE
Cantidad
t:—1 FZh MANILJA
Cantidad
t iR BISAGRA
Cantidad
SPZA CLAVOS 2" PULGADAS

Cantidad

0.25LITRO H

N2 BARNIZ Materia
Cantidad
020 LITRD PINTURA CAFE
Cantidad
1.50 M2

:-— MADERA MELAMINA 6 M * 4 M
Cantidad

i—m PzA CLAVOS 2" PULGADAS 5
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Proceso técnico:

Crear los siguientes productos, el cual se usaran para el disefio de la estructura anteriormente
descrita en la parte superior.

Clave Producto U. Med U. Comp | Linea articulo
CIGM BURO CAFE 59 x40 x 61 CM | PIEZA PIEZA Producto terminado
B1CIGM CAJON 55 CM * 25 CM PIEZA PIEZA Semielaborado
MADERA MELAMINA 6 M * Materia prima
LMMELA 4M M2 M2
PINCA PINTURA CAFE LITRO LITRO Materia prima
WEG666563 PUERTA 55 CM * 35 PIEZA PIEZA Semielaborado
PINBL PINTURA BLANCA LITRO LITRO Materia prima
BARNIZ BARNIZ LITRO LITRO Materia prima
MANIJA MANIA PIEZA PIEZA Materia prima
BISAGRA BISAGRA PIEZA PIEZA Materia prima
CLAVOS2 CLAVOS 2" PULGADAS PIEZA PIEZA Materia prima

El objetivo es ver algo similar al finalizar el proceso

MADERA MELAMINAG M *4 M Materia prima

BARNLZ BARNLZ Wateria prima LMRO Wateria prima
PINCA PINTURA CAFE Wateria prima LMRO Wateria prima
PINBL PINTURA BLANCA Wateria prima LMRO Wateria prima
MANLA MANUA Wateria prima PIEZ& Wateria prima
BISAGRA BISAGRA Wateria prima PIEZ& Wateria prima
CLAVOS2 CLAVOS 2" PULGADAS Wateria prima PIEZ& Wateria prima

CIGM BUROD CAFE 59 x 40 x 61 CM Producte Terminado PIEZA Producte terminado
WEGE6563 PUERTASS CM * 35 Semielaborado PIEZA Semielaborado
B1CIGH CAJON 55 CM =25 CM Semielaborado PIEZA Semielaborado

El archivo a utilizar es en formato excel: Layout-Alta de productos (Buro) que encontraras
en la subcarpeta “01 Estructura del producto” de la carpeta “TallerGM1”

Pasos a seguir en la utileria:
1) Seleccionar “Clave principal del articulo” en importar lista de materiales en base.

2) Clic en iniciar proceso.
3) Seleccionar el archivo correspondiente.
4) Pulsar el botdn abrir.
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E Uitileria para Gestién de Manufactura V2.00.00 — [m] >

Utileria para Gestion de Manufactura.

Duplicador de documentos  Importador de lista de materiales  importador de estructuras  importador de fases  Proveedor habitual por ElIII'

Importar lista de materiales en base: |Clave principal del articuls | I

Layout: Log: f—
| A Clave principal * | |
B abrir X
« v A4 < 00 TallerGM » Ejerciciol v O Buscar en Ejerciciol »
Organizar « Nueva carpeta Bz~ [ e
~
Documentos ™ Mombre Fecha de modificacion  Tipo
I Esciitorio Layout-Alta de productos (Bure) 17/06/2021 04:57 p. m. Hoja
[=] Imagenes Layout-Alta de productos (Lacteo) /06/2027 04:52 p. m. Hoja
J’! Musica Layout-Alta de productos (Piedra) 17/06/2021 04:48 p. m. Hoja
J Objetos 30 Layout-Estructura (Buro) 17/06/2021 05:39 p. m. Hoja
B videos Layout-Estructura (Lacteo) 12/06/2021 07:02 p. m. Hoja
- 05(C) wlz >
Mombre: |Layout-A|ta de productos (Piedra) | Excel ~
==
—

4

Otra de las ventajas de hacerlo por medio de la utileria es que desde el mismo archivo
podemos indicar los tres tipos de productos que se describen a continuacién:

= Materia prima: Todo bien que es transformado durante un proceso de produccion
hasta convertirse en un bien de consumo.

= Semielaborado: Producto semielaborado es un paso intermedio entre una materia
prima y un bien de consumo.

* Producto terminado: Es el bien resultante del proceso de fabricacion.
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Creacion de la estructura del siguiente producto terminado “BURO CAFE 59 x
40 x 61 CM”.

La importancia de la elaboracion y disefio de la estructura o BOM (bill of materials), es que
permitird generar la explosion de los materiales a consumir dentro del proceso de produccion.

Proceso técnico:

Con la lista de materiales que se ha dado de alta generar la estructura que nos permitird mas
adelante gestionar la explosion de los materiales.

Nuevamente se puede hacer uso de la utileria que nos ofrece el sistema de Gestion de
Manufactura para la elaboracion préctica de la misma, en esta ocasion se usaré la pestafia
“Importador de estructuras”

El archivo a utilizar es en formato excel: Layout- Estructura (Buro) que encontraras en la
carpeta “01 Estructura del producto” de la carpeta “TallerGM1”

Ejecutando los siguientes pasos:
1) Seleccionar en base: Nombre del articulo

2) Clic en iniciar proceso
3) Seleccionar el archivo correspondiente
4) Pulsar el boton abrir

E Uitileria para Gestién de Manufactura V2.00.00 - O X
Utileria para Gestion de Manufactura.

Duplicador de documentos  Importador de lista de materiales  Importador de estructuras  Importador de fases  Proveedor habitual por ¢ *

Importar estructuras en base: |Nombre del articulo ~ I
—

Layout: Log:
‘ A Clave principal o Nombre articulo * ‘ |
| |B Clave hip o Nombre aricul hijo *
B Abrir X
« v 4 <« 00 TallerGM » Ejerciciol v 4] Buscar en Ejerciciol pel
Organizar + Mueva carpeta == ~ [ e
~
@ Documentos ™ MNombre Fecha de modificacién Tipo
I Escritario B Layout-Alta de productos (Buro) 17 Hoja
=] Imagenes B Layout-Alta de productos (Lacteo) Hoja
D Musica B Layout-Alta de productos (Piedra) Hoja
_Jl Objetos 3D @ Layout-Estructura (Bura) 3 Hoja
B videos B Layout-Estructura (Lactea) Hoja
e D5 (C) wllz B
Mombre: | Layout-Estructura (Bura) V| Excel ~ —

1 5
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El objetivo es ver algo similar al finalizar el proceso:

Producto terminado | 1 - BURD CAFE 59 x 40 x 61 CM PEZA 1.00000
Semielaborado 1.1 - CAJON 55 CM * 25 CM PEZA 100000
Materia prima 1.1.1 - MADERAMELAMINAG M * 4 M M2 100000,
Materia prima 1.1.2 - PINTURA CAFE LITRO 015000
Materia prima 1.1.3 - MANUA PEZA 100000
Materia prima 1.1.4 - CLAVOS 2" PULGADAS PEZA 16.00000
Semielaborado 1.2 - PUERTA 55 CM * 35 PEZA 100000,
Materia prima 12.1- MADERAMELAMINAG M * 41 M2 050000
Materia prima 1.2.2 - PINTURA CAFE LITRO 0.osoo0]
Materia prima 12.3 - MANUA PEZA 100000
Materia prima 12.4 - BISAGRA PEZA 200000
Materia prima 12.5 - CLAVOS 2" PULGADAS PEZA 4000000
Materia prima 1.3 - BARNIZ LITRO 025000
Materia prima 1.4 - PINTURA CAFE LITRO 020000
Materia prima 1.5 - MADERA MELAMINA G M * 4 M M2 150000
| Mmateria prima 1.6 - CLAVOS 2" PULGADAS JF2N 2000000 B
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Ejercicio 3: Realizar el disefio de una estructura de
producto para la industria textil (Tiempo estimado
15 Min.)

Objetivo: Contar con una estructura de producto aplicado al sector textil el cual
ayudara a comprender el control de produccion de la misma.

Industria textil: Se usara este giro por ser similar a la fabricacion de productos que cuenten
con propiedades diferentes como talla y color pero que son del mismo modelo o tipo (Tapas
de plastico, Plumones, Pelotas, etc. ).

Playera Playera Playera
grande mediana chica

PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE

Cantidad
VARIANTES (TALLA) —: w TELA 90%ALG-10%POLY JASPE
Cantidad

I ;7 L) HILO CON NUCLEO DE POLIESTER
GRANDE Cantidad

| t—w FZA ETIQUETA MONARCH 5CM X 3CM
MEDIANA Cantidad

1 PZA
| L BOLSA POLIETILENO TRANSPARENTE
CHICA

10
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Proceso técnico:

Crear los siguientes productos, el cual se usaran para el disefio de la estructura anteriormente
descrita en la parte superior.

Clave Producto U. Med U. Comp Linea articulo
PLA9010J PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE PIEZA | PIEZA Producto terminado
TEL9010 TELA 90%ALG-10%POLY JASPE M2 M2 Materia prima
HILNUPOL HILO CON NUCLEO DE POLIESTER PIEZA | PIEZA Materia prima
ETIQMONSCM | ETIQUETA MONARCH 5CM X 3CM PIEZA | PIEZA Materia prima
BOLPO BOLSA POLIETILENO TRANSPARENTE PIEZA | PIEZA Materia prima

El objetivo es ver algo similar al finalizar el proceso:

TELA 90%4LG-10%POLY JASPE Materia prima
HILHUPOL HILO COM NUCLEQ DE POLIESTER Materia prima PIEZA Materia prima
BOLPO BOLSA POLIETILENO TRANSPARENTE Materia prima PIEZA Materia prima
ETIQMONSCM ETIQUETA MONARCH SCM X 3CM Materia prima PIEZA Materia prima
PLAS010J PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE Producte Terminado PIEZA Producto terminado

El archivo a utilizar es en formato excel: Layout-Alta de productos (Playera) que encontraras
en la subcarpeta “01 Estructura del producto” de la carpeta “TallerGM1”

Pasos a seguir en la utileria:
5) Seleccionar “Clave principal del articulo” en importar lista de materiales en base.
6) Clic en iniciar proceso.
7) Seleccionar el archivo correspondiente.
8) Pulsar el botdn abrir.

11
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Utileria para Gestion de Manufactura.
Duplicador de documentos Importador de ksta de materiales |mportador de estructuras  Importador de fases Proveedor habitualpor¢ * | *

Importar lista de materiales en base: |Clave principal del articulo - 1

B »o

“ » v A « 00,. » 01Estr., c Buscar en 01 Estructura del ... 0

Organizar = Nueva carpeta =~ ™ O

> E Documentos MNombre - Fecha de modificacién Tipo

> @l Escritorio B Layout-Alta de productos (Buro) 17/06/2021 04:57 p. m. Hoja

> P4 Imégenes @' Layout-Alta de productes (Piedra) 17/06/2021 04:48 p. m. Hoja

> @ Masica t Layout-Alta de productos (Playera) 20/06/2022 07:33 p. m. Hoja

> [ Videos a Layout-Estructura (Burc) 4 p.m. Hoja

> . 05(C) B Layout-Estructura (Playera) 20/06/2022 07:32 p. m. Hoja

Nombre: |I.ayout-AIla de productos (Playera) | Excel vl p—
Iniciar proceso 2
Albrir Cancelar

Proceso técnico:

Con la lista de materiales que se ha dado de alta generar la estructura que nos permitird mas
adelante gestionar la explosién de los materiales.

Nuevamente se puede hacer uso de la utileria que nos ofrece el sistema de Gestion de
Manufactura para la elaboracion practica de la misma, en esta ocasion volveremos a usar la
pestafia “Importador de estructuras”

El archivo a utilizar es en formato excel: Layout- Estructura (Playera) que encontraras en la
carpeta “01 Estructura del producto” de la carpeta “TallerGM1”

Ejecutando los siguientes pasos:
1) Seleccionar en base: Nombre del articulo

2) Clic en iniciar proceso
3) Seleccionar el archivo correspondiente
4) Pulsar el botdn abrir

12
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Uitilerfa para Gestién de Manufactura V2.02.06 — [m] X

Utileria para Gestion de Manufactura.

Duplicador de documentos  Importador de lista de materiales  Importador de estructuras  importador de fases  Proveedor habitual por alIIZ‘

Importar estructuras en base: |Clave principal del articulo v| I

Layout: Log:

A Clave principal o Nombre articulo *
| B Clave hilo o Nombre articulo hijo *

Abrir X
« > v 7« Tall.. » 01Estr... ~ @] Buscar en 01 Estructura del .. @
Organizar » Nueva carpeta =~ [@ o
~
Membre Fecha de modificacidn Tig
5 - 7/06/; .
- - Este equipo Layout-Alta de productos (Piedra) 17/06/2021 04:48 p. ., He
s B 0s(C) Layout-Alta de productes (Playera) 20/06/2022 07:33 p. m., He
Layout-Estructura (Buro) 20/06/2022 07:34 p. m. He
> 4 Red
| Layout-Estructura (Playera) 20/06/2022 07:32 p. m. BE £
— Cresme ) D)
Neombre: |Layout-Estructura (Playera) v | Bxcel ~ e
Abrir Cancelar

El objetivo es ver algo similar al finalizar el proceso

1 - PLAYERA CUELLD REDONDO JASPE PIEZA 1.00000
Wateria prima 1.1 - TELA 80%eALG-10%POLY JASPE Wz 2.00000
Wateria prima 1.2 - HILO CONW NUCLEO DE POLIESTER PIEL4 1.00000
Materia prima 1.3 - ETIQUETA MONARCH SCH X 3CH PIEZA 1.00000
Materia prima 1.4 - BOLSA POLETILENO TRANSPARENTE | PIEZA 1.00000

13
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Ejercicio 4. Crear una orden y registro de
produccion Estandar (Tiempo estimado 20 Min.)

Objetivo: Realizar una orden de produccion a partir de un pedido en microsip
aplicado al sector de la industria de la madera.

Con ello se comprendera el proceso de produccion y control cuando el producto cuenta con
mas de un nivel en su estructura.

Orden de registro de produccion
1 3

PUERTA 55 CM * 35 BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM

MADERA MELAMINA 6 M * 4 M
PUERTA 55 CM * 35

PINTURA CAFE

CAJON 55 CM * 25 CM
MANIJA

s

BARNIZ
CLAVOS 2" PULGADAS

PINTURA CAFE

2

CAJGN 55 CM * 25 CM

MADERA MELAMINA 6 M *4 M

(TTTTT

CLAVOS 2" PULGADAS

MADERA MELAMINA 6 M * 4 M

PINTURA CAFE

MANIJA

BISAGRA

i

CLAVOS 2" PULGADAS

14
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Crear un pedido en microsip con las siguientes caracteristicas:

Fecha pedido: 20/10/2023
Fecha entrega: 16/11/2023
Cliente: Alberto Cota Barbosa
Almacén: Almacén general

Producto;: BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM

Cantidad: 100.00

C1 -

Alberto Cota Barbosa

Almacén general

12fmay.f202 = (027

Moneda nacional -

09f4un. f2027 -

Orden compra

CIGM BURC CAFE 59 x 40 x 61 CM PIE...

Crear orden de produccion a partir del pedido creado en Microsip,

caracteristicas:

Fecha Inicio: 20/10/2023
Fecha fin: 16/11/2023

100

Producto: BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM

Cantidad: 100.00

Para realizar este proceso pulsar el boton “Sugerido de producciéon” @
superior derecha, y seleccionar la pestafia  Por pedidos/ordenes de venta de clientes

2,083,50 0.00 208, 350,00

con las siguientes

E ubicado en la parte

2

> para filtrar el

pedido anteriormente, este se debera visualizar como lo muestra la siguiente imagen:

Nombre

Sugeridas |por produci

:‘&:lemidn‘l'oin dncumenm‘Fedn En‘lregn‘(:hve Ciente‘ Clave articulo
»

‘ ‘pnrsurlir -
2 000000027 05.06.2023 c1 CIGM BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM PIEEZA 100.000 100.00000 1DD.DDDDII

Activando el check de la columna “Seleccion”, pulsar sobre el boton “Guardar y salir” m
se creara la orden de produccién con el sugerido como se muestra en la siguiente imagen:

‘ Clave articulo ‘ Nombre

‘

Pedido

por p

Fecha entrega
Origen

ﬂ CIGM BURD CAFE 59 x 40 x 1 CM PIEZA 100.00000 0.00000 0.00000 OO00000Z7 05.06.2023 I

15
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Célculo de necesidades y requerimientos para la orden de produccién estdndar

El calculo de las necesidades y de los requerimientos (explosion de los materiales), es
importante para determinar la cantidad de materia prima y semielaborados que se requieren
para el nimero de unidades a fabricar.

Necesidades: Es el total de unidades de materia prima que se necesitan para la fabricacion
del producto final, incluye las unidades necesarias de todos los semielaborados involucrados.
Requerimientos: Es el total de unidades de semielaborados a consumir en la fabricacion del
producto final.

Ejecutar el célculo de necesidades y requerimientos de la orden de produccién con las
siguientes caracteristicas:
Almacén a abastecer: Almacén general

El objetivo es ver algo similar al terminar de ejecutar el calculo:

Hecesidades de materia prima  Frequerimientos de semielaborados

e o U.med. | 3 a | Por recibir | Por gurlir P;:;:ID:::.II';I[‘ Fal?xnies ! Pr o {I;:II::'::; sﬂ
LMMELA MADERA MELAMINAS M2 300.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000 300.00000 ABASTECEDORADE INS 300.00000 -
PINCA PINTURA CAFE LITRO 40.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000 40.00000 ABASTECEDORADE NS 40.00000 -
BARNEZ BARNIZ LITRO 25.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000 2500000 ABASTECEDORADE NS 25.00000 -
¥ manua manua. [ 200.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000  200.00000 ABASTECEDORADE NS 200.00000| @
BISAGRA BISAGRA PEZA 200.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000  200.00000 ABASTECEDORADE INS 200.00000 @
CLAVOSZ CLAWOS 2" PULGADA, PEEZA 4,000.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000 £,000.00000 ABASTECEDORA DE INS4,000.00000 8
Mecesidades de materia pima  Fequenimientos de semielaborados
(Clave articulo s | M= ‘ - . | Por recibir Por l_urlir p?(;,d_pmd_,r | F ‘ lFtallmmz:;ll |sﬂ
» CAJON 55 CM * 25 CM | PIEZA 100.00000 0.000 0.000 0.000 0.00000 100.00000 100.00000 -
'WEBB6563 PUERTA S5 CH * 38 PEEZA 100.00000 0.000 0000 0.000 n.oo000 100.00000 100.00000 | @

Como se aprecia en la imagen anterior no se cuenta con existencias suficientes para iniciar
con los registros de produccion.

Por lo tanto se debera crear una orden de compra en microsip y recepcionar la misma con los
siguientes costos:

Clave Producto U. Med Costo
LMMELA MADERA MELAMINAG6 M *4 M M2 400.00
PINCA PINTURA CAFE LITRO 160.00
BARNIZ BARNIZ LITRO 120.00
MANIJA MANIJA PIEZA 20.00
BISAGRA BISAGRA PIEZA 30.00
CLAVOS2 CLAVOS 2" PULGADAS PIEZA 0.50

Una vez ejecutada la recepcion de mercancia se puede consultar las existencias desde la
pestafia “Necesidades y requerimientos”

Mecesidades de materia prima  Requerimientos de semislaborados

U.med. | - A | Por recibir | Por x?urlir P;:;:;):::Idl'l;lf {:al_hrlle- I P dor ‘F:II:::; sﬂ

MADERA MELAMINA & [1hd '300.00000 300000 0.000 0.000 0.00000 0.00000 ABASTECEDORADE NS 300.00000| @

PINCA PINTURA CAFE LITRO 40.00000 40.000 0.000 0.000 0.00000 0.00000 ABASTECEDORADE NS 40.00000| @

BARNEZ BARNIEZ LITRO 25.00000 25.000 0.000 0.000 0.00000 0.00000 ABASTECEDORADE NG 25.00000| @

MANUA MANUA PEZA 200.00000 200.000 0.000 n.o00 n.o00000 0.00000 ABASTECEDORADE NG 200.00000 @
BISAGRA BISAGRA PEZA 200.00000 200.000 0.000 0.000 0.00000 0.00000 ABASTECEDORADE NG 200.00000| @ 1 6

CLAVOSZ CLAVOS 2" PULGADA PEZA 4,000.00000 4,000,000 0.000 0.000 0.00000 0.00000 ABASTECEDORA DE INS 4,000.00000| @
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Registro de produccion

A()) innovation rules

Al gestionar un registro de produccién para la orden estandar debera ser de nivel inferior al
superior en otras palabras del nivel méas bajo del producto semielaborado al superior como lo

indica en el diagrama.

1

PUERTA 55 CM * 35

MADERA MELAMINA 6 M * 4 M
PINTURA CAFE

MANIJA

s

CLAVOS 2" PULGADAS

CAJON 55 CM =25 CM BURO CAFE 59 x 40% 61 CM

PUERTA 55 CM * 35

MADERA MELAMINA 6 M * 4 M
L PINTURA CAFE
Lt MANIJA

BISAGRA
L CLAVOS 2° PULGADAS

CAJON 55CM * 25 CM

BARNIZ

PINTURA CAFE

MADERA MELAMINA 6 M * 4 M

(TTTTT

CLAVOS 2' PULGRDAS

En el ejemplo no importa que semielaborado se gestione primero en el registro, si no que se
debe de asegurar el tener existencias suficientes para el registro de produccién del producto

terminado.

Proceso técnico:

Antes de realizar el registro se deberd cambiar el estatus de la orden de produccion de a

“Abierto” a “En proceso”

Realizar el registro de produccion de una unidad del producto: “CAJON 55 CM * 25 CM y
PUERTA 55 CM * 35” con las siguientes caracteristicas:

Tipo de registro: Cierre,

Almacén salida: Almacén general
Almacén Entrada: Almacén general

Datos del registro de produccion

Tipo de registro: Cieme M

Almacén Salida: Almacén general
Almacén Entrada:  Almacén general

Almacén

Almacén general
Entrada Merma:

LS K R K

Registro de produccién
Orden produccion; Fecha: Folio:
1 06/10/2023 ~ A ~

Concepto entrada(s): ENTRADAPRODUCCION

Concepto salida(sy SALIDAINSUNMOS

Centro de costa Concepto ENTRADAMERMA
merma:

Observaciones B

Productos producidos:

Clave articulo Nombre | vmed. | Fase Por Producir Unidades Unids MermaiScrap
B|CIGM BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM ~ PIEZA 100.00000 0.00000 0.00000
“|e1cieu CAJON 55 CH * 25 CM PIEZA 100.00000 1.00000 0.00000
:WE656563 PUERTAS55 CM * 35 100.00000 1.00000 0.00000
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En este ejercicio vamos a respetar los componentes o insumos que se devuelven en base a la
explosion de materiales dada.

|Chve

LMMELA

|Nombre

|u.med.|unidades Unids MermalScrap|U.med. MermalScrap|Es sustituto|
MADERAMELAMINAG M * 4 M Mz 1.00000 0.00000 @]
P PINCA  PINTURA CAFE LITRO 0.15000 0.00000
MAMNIJA MAMNIJA PIEZA
CLAVOS2 CLAVOS 2" PULGADAS

1.00000
16.00000

]
0.00000 ]
0.00000 ]

PIEZA

Realizar el mismo proceso para gestionar un registro de produccion de los siguientes
productos involucrados en la orden de produccion en el siguiente orden:

1) PUERTA55CM * 35
2) BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM

18
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Ejercicio 5: Procesos masivos de oOrdenes de
produccion (Tiempo estimado 15 Min.)

Objetivo: Gestionar multiples 6rdenes de produccion en estatus “Abierta”; como es
el célculo de necesidades y requerimientos, generacion de sus Ordenes de compra y/o
requisiciones asi como cambiar su estatus a “En proceso” de forma masiva.

Proceso técnico:

Generar de 2 a 5 6rdenes de produccion (sugerido de produccion, de forma manual, etc.) con
las siguientes caracteristicas:

Solicitante: Gerencia

Cliente: Alberto Cota Barbosa

Clave cliente: C1

Observaciones: Procesos Masivos OP
Producto: BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM
Cantidad: 100.00

Solicitante: Gerencia Observaciones: 2 111012023 v

Clave cliente: C1 ~ Cliente: Alberto Cota Barbosa ~  Procesos Masivos OP
Inicio:  11/10/2023 12:45 v Fin: 11/10/2023 12:45 v M
[C) oC generadas

") Req generadas

Productos de la Orden:

. Unidades | Unidades | Unidades | Pedido | Fechaentrega |
Clave articulo Nombre U.med. - W 7
G | por pi 1 P Origen | (pedido)
ﬂCIGM BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM PEZA 100.00000 0.00000 0.00000 000000027 09.06.2023
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Calculo de necesidades de forma masiva

1) Seleccionar periodo de busqueda de 6rdenes de produccion y/o buscar por folio.
2) Indicar almacén de materia prima y parametros para considerar en el analisis.
3) Seleccionar todas las 6rdenes de produccion abiertas.

4) Dar clic en el boton E para iniciar célculo.
5) Dar clic en “Yes” a la ventana emergente que resulta.

Procesos masivos de 6rdenes de produccién V1.01.00 = O

Procesos masivos de 6rdenes de produccién

. Confirm *

Busqueda de drdenes de produccion:

© Por periodo del:  01/05/2023 v g 111102023 v o ;Desea iniciar el calculo de necesidades de las ordenes
seleccionadas?

O Por folio: Buscar

Calculo de necesidades y requerimientos  Necesidades y requerimientos consolidados ~ Cambio a estatu

Disponibilidad de la materia prima: Parametros a considerar en el analisis:

© Almacén habitual del producto S Un almacén ¥

§ o

o La fecha de corte es utiizada para determinar
las unidades por recibir y surtir de acuerdo a

1111012023 v Oc i (todos los ) la fecha de entrega.

[:] No considerar las unidades por consumlr (Ord. Prod )

(] No considerar uni de con i

() No considerar unidades por recibir (compras)

O Un aimacén ~  Fechadecote 11012023 =

Fecha de corte
Oc i (todos los all

() Generar documento al finalizar el recélculo de necesidades

y requerimientos.
Generar requisiciones Generar ordenes de compra
Los documentos se generan con el proveedor habitual de las necesidades de materia prima, si no se tiene no se genera
documento. [
) a 0 e | -
Fecha | Folio | Clavecliente Cliente Solicitante Observaciones Célouto | Rea. | OC. o oions| >
‘ : : 2 ) e | o ge ajg - il ad
11.10.2023 2C1 Alberto Cota Barbosa Gerencia Procesos Masivos OP .
1] 11.102023 3let Alberto Cota Barbosa Gerencia Procesos Masivos OP & ]

E Realizar célculo de necesidades y requerimientos.
. Eliminar el calculo existente.

ﬂ Marcar todas las 6rdenes.

B Desmarcar todas las selecciones realizadas.
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Necesidades y requerimientos consolidados

1) Ir ala pestafia “necesidades y requerimientos”
2) Seleccionar periodo de busqueda de érdenes de produccion y/o buscar por folio.

B
3) Filtrar con el botc')n :

4) Seleccionar ordenes de produccion para generar su orden de compra.

5) Crear Ordenes de compra con el botén. .
6) Dar clic en “Aceptar” a la ventana emergente que resulta.

Complemente los datos:
Procesos masivos de érdenes de produccion Fecha: 11/10/2023
Fecha entrega: 11/10/2023 v
Almacén: Almacén general
Busqueda de 6rdenes de produccion: z Usarundadesde: [Ventss |

© Por periodo del:  01/05/2023 v g 11102023 M Descripdén:  Ordenes de compra procesos masivos drdenes de produccién

O Por folio: Buscar

Calculo de necesidades y requerimientos. yr

1
" —
Necefydades de materia prima  Requerimientos de semielaborados
Por recu
Nombre U.med. | Unidades Existencia (compras|

MADERA MELAMINAS I M2 soooogt_)q 7‘297.000000 4 10.00000 '0.00000  303.00000 ABASTECEDORAL  303.000000
PINTURA CAFE LTRO 80.00000 0.000000 0.00000 0.00000 40.40000 ABASTECEDORAL 40.400000
BARNIZ LMTRO 50.00000 24.750000 0.000000 0.00000 0.00000 2525000 ABASTECEDORAL  25.250000
MANUA PEZA 400.00000  198.000000 0.000000 0.00000 0.00000 202.00000 ABASTECEDORAL  202.000000
BISAGRA PEZA *@W J%w OW 0.00000 0.00000 20200000 ABASTECEDORAL  202.000000
CLAVOS 2" PULGADAS PEZA 8,000.00000 3,960.000000 0.000000 0.00000 0.00000 4,040.00000 ABASTECEDORAL 4,040.000000

Filtro de Ordenes de produccion

(L] |

‘|Fechllfohlchveeiem Cliente Solicitante i |

|

| B[ 11.10.202 v 2c Alberto Cota Barbosa Gerencia Procesos Masivos OP
11.10.2023 3c1 Alberto Cota Barbosa Gerencia Procesos Masives OP

!

. Generar 6rdenes de compra de las érdenes de produccidn seleccionadas.

B

=d y .y
. Filtrar 6rdenes de produccion para generar Orden de compra y/o Requisicion.
.Generar requisiciones a las 6rdenes de produccion seleccionadas.

Actualiza el calculo de necesidades y requerimientos de las drdenes de
produccion seleccionadas.

. Muestra las érdenes de produccion relacionadas a la materia prima seleccionada.
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Cambio de estatus “Abierta” a “En procesar”

1) Ir ala pestana “Cambio a estatus En proceso”
2) Seleccionar periodo de busqueda de érdenes de produccion y/o buscar por folio.
3) Selecciona ordenes de produccion abiertas.

¥
4) Dar clic en “A procesar orden”,
5) Dar clic en “Yes” a la ventana emergente que resulta.

E Procesos masivos de drdenes de produccién V1.01.00 — O

Confirm X
Procesos masivos de érdenes de produccion
| o ;Estd seguro que desea cambiar a estatus EN PROCESO
las ordenes de produccion seleccionadas?
l Busqueda de drdenes de produccion: 2
Por periodo del:  01/05/2023 v 1171012023 v

o . £ | Mo

O Por folio: Buscar )
| Calculo de i y mi i yr imis i Cambio a estatus. 3

F— =
I solicitant |‘ ob 5 I o
‘ 11.10.2023 | 2/c1 Alberto Cota Barbosa _Gerencia Procesos Masives OP | .
11.10.2023 Alberto Cota Barbosa Gerencia Procesos Masivos OP

&
Cambiar estatus a “En proceso” todas las 6rdenes de produccion seleccionadas.
Al final del proceso el objetivo es ver las siguientes pantallas:

e Ordenes de produccion con estatus “En proceso”

G Ordenes de produccion E B ﬂ Buscar: En: FECHA v ! IR
_[10-10.2023 1/En proceso CIGH
11.10.2023 2|En procaso Gerencia Procesos Masivos OP
[ 3fEnpocess  [Gerendia vos

o Ordenes de compras realizadas por cada orden de produccion en el médulo Compras

'+ Ordenes de compra

Fecha Z_ Folio Nombre del proveedor
P 11/10/2023 (058 'ABASTECEDORA DE INSUMOS SA DE CV
11/10/2023 059 ABASTECEDORA DE INSUMOS SA DE CV
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Ejercicio 6. Realizar un registro de produccion
considerando los costos de produccion (Tiempo
estimado 20 Min.)

Objetivo: Visualizar el andlisis de costos desde un registro de produccion
identificando como se construye el costo total real de la produccion por unidad.

CMPs: Costo de materia prima
CSEs: Costo de Semielaborados
CCTs: Costo de centro de trabajo
CME: Costo de merma

Formula de costeo:

CPT = XCMPs + XCSEs + Z(CCTs * Factor) + ZCME
CPT = XCMPs + XCSEs + £(CCTs * Factor) — XCME

Proceso técnico:

Registrar los siguientes costos directos:

Nombre Tipo de Costo | Tasa de Costeo
DESGASTE DE MAQUINARIA | Maquinaria Importe Fijo
MANO DE OBRA Mano de Obra | Importe Fijo

Registrar los siguientes costos indirectos:

Nombre Tipo de Costo | Tasa de Costeo
LUz Otro Importe Fijo
MANTENIMIENTO Mano de Obra | Importe Fijo

Registrar los siguientes centros de trabajo:

Nombre Costos Directos Importe
MANO DE OBRA 10.00
CORTE DESGA_ST!E DE MAQUINARIA 3.00
MADERA Costos indirectos Importe
LUZ 6.00
MANTENIMIENTO 4.00
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Nombre Costos Directos Importe
MANO DE OBRA 4.00
PINTADO v DESGAST!E DE MAQUINARIA 2.00
ARMADO Costos indirectos Importe
LUZ 1.00
MANTENIMIENTO 3.00

Una vez que se den de alta los centros de trabajo asignarlos al producto “BURO CAFE 59 x
40 x 61 CM” desde la lista de materiales:

Costo por centro de trabajo:

| Centro de trabajo | Unidades |
CORTE MADERA 1.000
*|PINTADO Y ARMADO 1.000

Por altimo crear un producto desde Gestion de Manufactura con las siguientes caracteristicas:

1) Nombre del producto: Merma / scrap
2) Linea de articulo: Materia prima

Una vez que el producto este dado de alta agregar este producto como merma al productos
terminado “BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM”
Con las siguientes caracteristicas:

Merma/sScrap de producto:

MermalScrap: Merma/ scrap I

@ [CJ Calcular el costo de la merma en base al registro de produccién.

MermalScrap Unidades: Pctje: Unid. de Costo:

por unidad 0.000 0.00 Pieza 1.000
producida:

Para finalizar ejecutar una vez mas el proceso de registro de produccion de los siguientes
productos:

1) PUERTA 55 CM * 35 una unidad
2) CAJON 55 CM * 25 CM una unidad
3) BURO CAFE 59 x 40 x 61 CM una unidad + 0.10 en la columna Unidades

“Merma/Scrap”
Donde el costo total de materia prima es por: 1,414.00
Centro de trabajo “CORTE MADERA?” es por: 23.00
Centro de trabajo “PINTADO Y ARMADO” es por: 10.00
Menos costo Merma / scrap: -0.10
Costo final del producto terminado: 1,446.90
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Consultar los costos considerados al generar el registro de produccion

Con esta opcion se podra consultar todos los valores que se consideraron para el costo del
producto terminado o semielaborado.

Proceso técnico:

1) Doble clic al registro de produccién

2) Seleccionar el producto a consultar

3) Pulsar el boton “Analisis de calculo de costo”
4) Consultar la informacion correspondiente.

& Folio: 1 — [m} X
Producto Al & Documentos - (m] X
Registros de produccion y trabaio exterior
|Fecha |Felio |Tipo. |estatus | . E
10102023 |AG0000214 | Cierre bl Registro de produccién  Informacién contable  Datos particulares
10.10.2023 A00000215 Cierre Normal Informacion de los movimientos.
10.10.2023 | AQDODO2IE | Cierre Normal i i
| o ; Registro de cierre
10102023 |A0D00021T | Cierre Normal Concepto entrada: ENTRADA FRODUCCION meg Fecha
[[Jror0z03 | avooszta | ceme . Concepto saida:  SALDA NSUNOS 00000220 10M02023
| 10.10.2023 A00000219 Cierre Cancelado
W 10102022 Concepto merma:  ENTRADA NERMA Kentificader: 13479
ulo de costo — [m] >2 l Centro de costo: Id Trabajo:
| u . Detall entrada:
Articulo (Clave) Nombre U.med. |uni |costo costo Total_|
“+Insumgs: Unidades Costo unitaric  Coste total T e =
ST - oidades Costountario 8 A 2 000000 BEED BURD CAFE 59 % 40 x 61 CM PIEZA 100000 1445500  1446.900
PUERTA 55 CM * 35 1.00000 290.000000 290.000000 —
BARNIZ 0.25000 120.000000 30.000000
PINTURA CAFE 0.20000 160.000000 32.000000
MADERA MELAMINA 6 M *4M 1.50000 400.000000 ©500.000000
CLAVOS ' PULGADAS  20.000000.500000 10.000000
Costo total Insumos: 1,414.00
1,446.90 L—]
+Centro de trabajo: CORTE MADERA Detale saia:
Costos directos: Imparte(§) Porcenaje (%) [T (E o) I v.med. unidades [Costo | Costo Total |Es sustituto]
DESGASTE DE MAQUINARIA 0.00 = 0.00 DN CAJONSS CM =25 CN PEZA 100000 452000 42000 ) |
MANO DE OBRA 10.00  0.00 = “ “” WEBBG563 PUERTA 55 CM * 35 PIEZA 100000  290.000 290.000/ O
— o
Costos indirectos: Importe(s) Porcentsie (%) _|Barnz BARNIZ LTRO 0.25000)  120.000 w000 O
Wz 600 0.00 = O “|Pnca PINTURA CAFE LTRO 020000  180.000 200 [J
MANTENIMIENTO 400 0.00 = 0.00 | oaweLs MADERA MELAMINAG I * 4 11 u2 150000  400.000 s00.000 [J
Costounitarie  Cantidad CT Unidades(FT/SE) Costo total leLavosz CLAVOS 2 PULGADAS PEZA 20.00000 0.500 1000  (J
Costototdl CT:  23.00 X 00 X 100000 = 23.00 T oo
+Centro de trabajo: PINTADO Y ARMADO ol snirada mermalscrap
|Articuto (Clave) Nombre U.med. Unidades |Costo | Costo Total |
Costos directos: Importe() Porcentaje (%)
DESGASTE DE MAQUINARIA 2.00 0.00 = 0.00 ﬂMIS Merma / scrap Pieza 0.10000 1.000 0.100
MANO DE OBRA 4.00 0.00 = 0.00
Costos indirectos: Importe(8) Parcentaie (%)
Wz 100 000 = 0.00
MANTENIMIENTO 300 000 = 000
Costounitarie  Cantidad CT Unidades(PT/SE) Costo total
Costototd CT:  0.00 X 00 X 1.00000 = 10.00
+Maquila: 0.00

+SetipTime: 0.00

-Merma: 0.10
Costo unitario Unidades(PT/SE) Costo total
+Costo total de PT/SE: 146,50 X L0 = 1,446.90
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Ejercicio 7: Crear una orden y registro de
produccion estandar con variantes (Tiempo
estimado 20 Min.)

Objetivo: Realizar una orden de produccion aplicado al sector textil.

Con ello se comprenderéa el proceso de produccion y control cuando el producto cuenta con
mas de una variante a fabricar como puede ser en talla, color entre otros.

PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE

Cantidad
t 35PZA
VARIANTES (TALLA)
l Cantidad
10 PZA GRANDE

Cantidad

15PzA MEDIANA
Cantidad
10 PZA

L CHICA
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Proceso técnico:

Dar de alta la variante “TALLA” con el siguiente detalle desde el menu “Catalogos /
Variantes:

Nombre de la variante Detalle de la variante
TALLA GRANDE
MEDIANA
CHICA

Abrir el producto desde la lista de materiales y con doble clic “PLAYERA CUELLO
REDONDO JASPE” y asignar la variante al mismo

€9 PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE

OO0fFO0oQos

Producto  Estructura del Producte  Ritmos Documentos ligados  Histdrico de estructuras  Datos particulares

Informacidn del producto:

Nombre: PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE D: 3904
Clave principal: PLASO10J
linea: Producto Terminado -
Unid. de medida:  T/EZA (unidad de fabricacidn) Seguimiento de Ias unidades
Mormal
LInid. de compra: PIEZA o
100 (CiLotes
Contenido: . (ONimeros de serie
Dataos Adicionales:
Tipo de producto: Producto terminado ~  Proveedor habitual: ABASTECEDORADE INSUMOS SADE
Costo estandar: 350.00 Almacén habitual; Producte Terminado w
] Es maquilado Maltipla: Tiempo de entreg: 3

Variante:
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Crear orden de produccion a partir de un pedido Microsip con las siguientes caracteristicas:

Fecha pedido: 20/10/2023

Fecha entrega: 16/11/2023

Cliente: Alberto Cota Barbosa

Almacén: Almacén general

Producto: PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE
Cantidad: 100.00

12fmay.f202 = || 023

c1 A Moneda nacional -
Alberto Cota Barbosa > Di... 09/jun. (202 -
Almacén general - Orden compra

PLAYERA CUELLO REDOMNDO... PIE...

PLASD10D

-\,
Crear la orden de produccion a partir del “Sugerido de produccion” a partir de la
pestafia Paor pedidos/ordenes de verta de clientes - €jecutando el proceso descrito en el ejercicio No.4

Productos de la Orden:

. i i i Pedido Fecha entrega
Clave articulo Nombre | U.med. por producir | producidas ‘ rmm— | |

pi Origen (pedido)
ﬂ PLASH0J PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE PIEZA 100.00000 0.00000 0.00000 000000028 09.06.2023 I

Una vez asignado el producto en la orden de produccion, debera asignar las variantes que
sera la referencia de cuantas unidades se deberan fabricar de cada una.

Esto se realiza seleccionado el producto con variantes y pulsando el siguiente botén ﬂ
ubicado en la parte inferior derecha de la orden de produccidn.

Asigne las siguientes cantidades por variante:

Variante

Artiado:  PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE

Unidades: 100 PIEZA

TALLA |unidades
"~ [ranoe 5000000
Hweoane

CHICA 25.00000 ‘

3 variant tes. [ 100.000

Aceptar Cancelar
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Una vez realizado la orden de produccion guarde y ejecute el proceso de célculo de
necesidades para contar con las existencias necesarias para realizar el registro de produccion
con los siguientes costos en los materiales.

Clave Producto U. Med Costo
TEL9010 TELA 90%ALG-10%POLY JASPE M2 90.00
HILNUPOL HILO CON NUCLEO DE POLIESTER PIEZA 40.00
ETIQMON5CM | ETIQUETA MONARCH 5CM X 3CM PIEZA 20.00
BOLPO BOLSA POLIETILENO TRANSPARENTE | PIEZA 10.00

Registro de produccion con variantes

Al gestionar un registro de produccion para la orden estandar con variantes debera ser de
nivel inferior al superior e indicar las unidades fabricadas en base a la variante.

Proceso técnico:

Antes de realizar el registro se debera cambiar el estatus de la orden de produccion de
“Abierto” a “En proceso”

Realizar el registro de produccion de 90 unidades del producto: “PLAYERA CUELLO
REDONDO JASPE” con las siguientes caracteristicas:

Tipo de registro: Cierre,
Almacén salida: Almacén general
Almacén Entrada: Almacén general

Datos del registro de produccion

Cierre v Registro de producciéon
Orden produccion: Fecha: Folio

4 11102023 ~ A v

Tipo de registro:
Amas

Cancepto entrada(s): ENTRADAPRODUCCION

Concepto salida(s): SALIDAINSUMOS

Concepto ENTRADA MERMA
mmmmm

< lea]e]<

Productes producidos:
| clvesrieuis | Nombre [umed. | == | Por Producir | unidades | urids Mermaissrap |
HF’LAED‘\DJ PLAYERACUELLO REDONDO JASPE PIEZA General 1 v 100.00000 90.00000 0.00000

Respetar los componentes o insumos que se devuelven en base a la explosion de materiales
dada.

| Componentes de producto

1 |crave [Nombre |v.med.|unidades Unids |v.mea sustituto|

‘ITELBU'IU TELA90%ALG-10%POLY JASPE M2 180.00000 0.00000 O

[ [HILNUPOL HILO CON NUCLEQ DE POLIESTER PIEZA 90.00000 0.00000 [m]
ETIQMONSCM ETIQUETAMONARCH 5CM X 3CM PIEZA 90.00000 0.00000 O
B0LPO BOLSAPOLIETILEND TRANSPARENTE PIEZA 90.00000 0.00000 @]
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Asignar las unidades por variantes fabricadas de las 90.00.

Esto se realiza seleccionando el producto con variantes y pulsando el siguiente botdn ﬂ
ubicado en la parte inferior derecha del registro de produccion.

Variante

Articlo;  PLAYERA CUELLO REDONDO JASPE

Unidades: 90 PIEZA

TALLA |unidades |
_|cRanE 50.00000

CHICA | 20.00000

3 variantes 90.000

Por Gltimo guardamos el registro de produccion.

Con ello se podra realizar la consulta de los avances de produccion y sus variantes desde el
“Monitor de avances de produccion” ubicado en el menu reportes

i

Monitor de Avances de Produccion @

Periodo de fachas de andlisi Ordenami

s
01052023 ] 02023 ] [Fechaini

[Prosucts terminada 112052023 (09062023 Ol
[semmiatoraco 112082023 (09062023 B1CGM
|semwanoraco 112052023 (09062023 WESE8SS3
211102023 11102023 CRM

B

ELIITTTITTTITE

3varintes

u Permite consultar los avances de produccién a nivel variante.

EPermite exportar el grid de avances a un archivo en Excel.
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Ejercicio 8: Orden y registro de produccion Manual
(Tiempo estimado 15 Min.)

Objetivo: Realizar una orden de produccion aplicado al sector minero.
Con este ejercicio se comprendera el proceso de produccion donde a partir de una materia
prima se obtendrd méas de un producto que puede ser terminado o semielaborado.

En el caso de una orden de produccién manual este se deberan indicar los productos
terminados o semielaborados obtenidos, asi como también la o las materias primas
involucradas.

Orden de registro de produccion
1 Tonelada

PIEDRA DE CANTERA GRANDE "

Tonelada
% MP
PIEDRA DE CANTERA MEDIANA 4_>_ PIEDRA DE CANTERA

Tonelada

GRAVA MEDIANA % MP
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Proceso técnico:

Realizar la siguiente orden de produccion con las siguientes caracteristicas y productos

e Fecha Inicio: 20/10/2023
e Fecha fin: 16/11/2023
e Orden manual: Si

Nombre Cantidad | % del costo
PIEDRA DE CANTERA GRANDE 50.00 60.00
PIEDRA DE CANTERA MEDIANA 30.00 25.00
GRAVA MEDIANA 45.00 15.00

El objetivo es ver algo similar en la orden de produccion

Orden de produccion
Folio: Fecha:

Observaciones: 111102023 ~

olctante:
lave cliente: « Cliente: ~
= E]
[]0C generadas

(JReq generadas

Productos de la Orden

. Unidades | Unidades | Unidades Pedido | Fecha entrega |Porcentaje
Clove articulo ‘ Hombre | Umed | por producir ‘ producidas | _merma. ‘ Origer (pedido) _ | del costo
P{PEDRACANTGRAT PEDRA DE CANTERA GRANDE ToNELaDA 000000 00000 0.00000 oous20z  [LNED000ND
PIEDRACANTMED  PEDRA DE CANTERA MEDIANA TONELADA 30.00000 0.00000 0.00000 09.06.2023 | 2500000
_|eRavaren GRAVA NEDIANA TONELADA 15.00000 0.00000 0.00000 09.06.2023 1500000

Para el caso de una orden de produccién manual el calculo de necesidades consiste en
agregar de forma manual los insumos a utilizar y la cantidad necesaria.

Para este ejercicio se agregara el siguiente producto como necesidades:

Nombre Cantidad
PIEDRA DE CANTERA 125.00

Como se vera no contamos con existencias, para ello se debera gestionar una orden de
compra junto con su recepcién por la cantidad de 125.00 toneladas a un costo de 1,000.00

Una vez que se tengan las unidades necesarias gestionar un registro de produccion de tipo
cierre para obtener como entrada los tres productos indicados en la orden y la salida por
consumo de la materia prima

Al final del proceso el resultado debera ser el siguiente: La suma total del costo del
producto involucrado que en este caso sera igual a 125,000.00.

Detalle entrada:
|Articulo (Clave) |Nombre |u.med. |uni |costo  |costoTotal |

P |PEDRACANTGRANDE  PIEDRADE CANTERA GRANDE TONELADA 50.00000) 1500.000 75000.000
PEDRACANTMED PIEDRA DE CANTERA MEDIANA TONELADA 30.00000 1041657 31250.000
GRAVAMED GRAVA MEDLANA TONELADA 45.00000 418,887 18750.000
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{Gracias!
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